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Contournage et polissage

All the illustrations are purely indicative. The hereby enclosed data can be modified by the manufacturer at his discretion and without any notice. 

● Simple par macros

● Importation de fichiers ISO et DXF

● CAO FAO intuitive 

● Nesting

● Téléassistance

● Backup automatique

6.0 kW  électrobroche  ISO40

CENTRE D’USINAGE À COMMANDE NUMÉRIQUE

CHANGEMENT D'OUTIL AUTOMATIQUE

Sysmatic Evo est la machine idéale pour faciliter vos travaux de 
découpe de d'évier de n'importe quelle pierre, d'encastrer des 
égouttoirs plats ou inclinés inclinés ou plats, de graver des bas-
reliefs ou des lettres,avec extrême simplicité.  
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Centre d'usinage CNC 

Bas-relief  

Plans inclinés et décaissés

◄  

Le positionnement des ventouses et des pièces

à usiner est commandé par un système de laser 

qui indique la position sur le plan de travail.  

▼

DONNÉES TECHNIQUES
 
Plan de travail

- Surface de soutien: 1300 x 800 mm réalisée
  en pierre et rectifiée par la machine même
- Courses de travail: 1300 x 800 x 200 mm (-X -Y -Z)

Structure

- Châssis monobloc et portique en acier
  protégé par peintures céramiques

-Dimensions et poids; 2250 x 1900 x 2000 mm, 1100 kg  
 
 Guidage de coulissement

Tempered and passivated steel with recirculating  
4 rows ball bearings 

Tête opératrice

- ISO40: 6,0 kW
- Vitesse de rotation: 1500 - 10000 tours/minute
- Lubrification interne et externe
 
Mouvement axes

- Hardened steel screws with ball bearings  

- 1 moteur brushless di 1,6 Nm de couple, -Z

Magazine Outils: 
- 9 positions (ISO40)

Système de vide

- Générateur de vide pour 9 ventouses
- 1 pompe à vide à effet Venturi, haute efficacité
  et d'entretien facile

La conception du "Sysmatic Evo" permet 
de réaliser tout type de travail sur de grandes dalles

Console de commande

- Ecran tactile 21,5”, pour contrôler  tous les paramètres
- Connexion LAN et WIFI pour la téléassistance
- Carte graphique dédiée
- Disque dur SSD
- Backup automatiques pour éviter les pertes de données
- Logiciel propriétaire GCAM 3D développé pour le secteur
  marbrerie
- CAD-CAM complet, avec macros préconfigurées, pour
  une programmation rapide et facile

Laser

Alimentation

- Electric:  400V 50/60 Hz triphasée (20A)
 220V 50/60 Hz triphasée (30A)
 sur demande UL et CSA

- Pneumatique: 10 bars de pression, 150 l/min.

- Air comprimér: Nous recommandons un compresseur 
                           de 4kw et réservoir de 300 litres  
- Réseau d'eau: pression 2 bar minimal
   - Broche interne : eau propre 5 l/min.
   - Lubrification externe de l'outil : recyclé/propre 15 l/min

2 laser à haute visibilité, pour le positionnement des
pièces et des ventouses

- Électrique: 

- 2 moteurs brushless di 3,2 Nm de couple, -X, -Y
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